Zink-Beschichtung

LZ-90

Flissig-Kunststoff auf 1-komponenten Basis flir die Direktbeschichtung von Zink und Aluminium.
Keine Grundierung erforderlich. Bestandig gegen viele Chemikalien, verdiinnte Sauren und verdiinnte
Laugen. Hohe Witterungsbestéandigkeit, einfach in der Verarbeitung.

Vor Anwendung von LZ-90 hat eine geeignete Untergrundreinigung bzw. —Behandlung zu erfolgen.
Vorgrundierte Flachen und Altanstrich durch Vorversuche priifen, ob Uberstreichen méglich ist. Nicht
auf Zink-Ausbesserungsspray auftragen. Zinkausbesserungsfarben LZ-08, LZ-09 und LZ-50 vorher
gut trocknen lassen. Bei groReren Objekten auf einheitliche Charge achten, bzw. vor Verwendung
verschiedener Chargen, Farbtonibereinstimmung kontrollieren.

Liefergebinde:

Lieferform:
Trocknungsart:
Trockenzeit:

uberlackierbar:
Verbrauch:
Schichtdicke:

Verarbeitung:
Losungsmittel:
Verdiinnerzugabe:

Lagerfahigkeit:
Verarbeitungshinweise:
Vorbehandlung des Zink-
Untergrundes:

Dichte:
VOC - EU-Grenzwert:

Anwendung:

Glanzgrad:

Farbtone:

Lichtechtheit:
Flammpunkt:
VbF/GGVS/GGVE:
Sicherheits- und
Gefahrenkennzeichnung:

1,01 12,0 kg
2,51 30,0 kg
50|

high-solid, flissig, gebrauchsfertig

1-komponentig, lufttrocknend

je nach Schichtdicke und Temperatur. Véllige Trocknung erst nach
mehreren  Tagen. Vorsicht beim  Abkleben bzw. beim
Aufeinanderlagern und Transport lackierter Teile! Anklebegefahr!
Vorbeugende Malnahmen zur Vermeidung ergreifen! Zu kurze
Abliftzeiten bei Nass in Nass-Arbeiten vermeiden!

nur mit Zink-Beschichtung LZ-90

ca. 300 g pro Quadratmeter und 80 u m Schichtdicke

mindestens 80 p m, hodhere Schichtdicken in mehreren Lagen
auftragen. Insbesondere beachten, dass entsprechend lange
Zwischentrockenzeiten eingehalten werden, extreme
Temperaturschwankungen und extreme Schichtdicken vermeiden,

sonst Gefahr, dass spinnennetzartige Risse auftreten.

streichen, spritzen, rollen

VK-80, VA-70, VA-71

Die Spritzparameter sind so an das Produkt anzupassen, dass ein
Verdlnnen nicht nétig ist.

mindestens 12 Monate

vorher gut umrihren und Farbton vergleichen

Es sind die Angaben im ReiColor Technischen Arbeitsblatt Nr. 29, weiterhin
die einschlagigen Normen wie z. B. EN ISO 12944 und die Technischen
Richtlinien fir Maler- und Lackierarbeiten, Merkblatt Nr. 5: ,Beschichtungen
auf Zink und verzinktem Stahl® des Bundesausschusses ,Farbe und
Sachwertschutz” sorgfaltig zu beachten.

ca. 1,2 kg/l, farbtonabhangig

Kat. A/i: 600g/I (2007), 500 g/I (2010).

Dieses Produkt enthalt max. 600 g/l VOC.

fur Innen und AuBen (siehe Merkblatt
bestandigkeit®)

seidenglanzend

RAL, NCS und Sonderfarbténe
Buntfarbtdne je nach Farbton weitgehend lichtbestandig
Uber + 21 °C

nicht anwendbar

,Licht- und Wetter-

siehe Sicherheitsdatenblatt LZ-90
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